OPERACIONES 

DE 

MONTAJE
GLOSARIO DE TERMINOS

ABRASIÓN
Desgaste de la superficie, producido por rayado continuo, usualmente debido a la presencia de materiales extraños, o partículas metálicas en el lubricante. Esto puede también causar la rotura o resquebrajamiento del material (como en las superficies de los dientes de los engranes). También la falta de una adecuada lubricación puede dar como resultado la abrasión.

ACABADO
Grado de variación de la rugosidad superficial a partir de un plano de referencia o nominal, medido por lo general en micro pulgadas y micrómetros.

ACEITE 
La base fluida, usualmente un producto refinado del petróleo o material sintético, en el que los aditivos son mezclados para producir lubricantes terminados.

ACERO
Metal formado a base de hierro y aleado con carbono en una proporción entre el 0,03% y el 2%. El acero dulce se caracteriza por ser muy maleable (con gran capacidad de deformación) y tener una concentración de carbono inferior al 0,2%. Por encima de esta proporción de carbono, el acero se vuelve más duro,  pero más frágil.

ACERO INOXIDABLE

Acero que presenta una gran resistencia a la acción de la oxidación, característica que se consigue aleándolo con el cromo y el níquel.

ACERO RÁPIDO

Nombre con el que habitualmente se conoce al acero aleado de las herramientas por su composición. Tiene un elevado contenido de carbono que se detecta por su dureza al someterle a la prueba de la limadura.

AJUSTE

Variación entre dos partes reciprocas con respecto a la cantidad de holgura o interferencia presente.
ALEACIÓN

Sustancia con propiedades metálicas compuesta por dos o más elementos químicos de los cuales al menos uno es un metal.
ALUMINIO

Metal blanco plateado muy ligero, utilizado independientemente o en aleaciones con cobre y otros materiales.

AVANCE

Movimiento longitudinal de la herramienta, medido en revoluciones por minuto, milímetros por minuto o pulgadas por minuto.

AVANCE DE ROSCA

Distancia que avanza la rosca sobre su eje en una revolución completa.
BRONCE 
Metal de color rojizo y origen fundido. Es el nombre con el que se conoce a un amplio grupo de aleaciones de cobre y estaño (hojalata). Algunos bronces también contienen zinc.

CALIBRADOR

Herramienta utilizada para verificar las dimensiones de una pieza. Un calibrador de superficie también se puede utilizar para el trazo de maquinado.

CARBONO

Elemento dentro del acero que permite que se endurezca.

CHAVETERO
Ranura rectangular que se corta a lo largo de un eje o pieza al cual ha de ajustarse una parte de metal para proporcionar una propulsión positiva entre el eje y otro elemento.
CONCENTRICIDAD

Condición en la cual todos los diámetros de un elemento tienen el centro común.
CONO

Aumento o decrecimiento uniforme en el diámetro de una pieza, medido a lo largo de la longitud de esta.
COBRE
 Metal muy maleable y de elevada resistencia a la corrosión, muy utilizado en elementos eléctricos.

CORROSIÓN
Ataque químico y electroquímico gradual sobre un metal producido por la atmósfera, la humedad y otros agentes.

DESGASTE
La pérdida de material de la superficie como resultado de una acción mecánica.

DUCTILIDAD

Capacidad de un metal para ser deformado permanentemente sin romperse.
DUREZA
La resistencia de una sustancia a la abrasión de la superficie.

ERGONOMÍA
Parte de la ciencia que estudia la relación del cuerpo humano con el medio ambiente que le rodea.

ESTAMPACIÓN
Fabricación de piezas mediante la presión de un molde sobre una plancha de materia prima.

EXCÉNTRICO

Eje que puede tener dos o más diámetros torneados paralelos entre sí, pero no concéntricos en relación con el eje de la pieza.
EXTRUSIÓN
Forzar un metal a través de un troquel con la forma buscada.

FALLA

Irregularidades como rasguños, hoyos, grietas, crestas o vallas, que no siguen un patrón fijo de forma.
FORJA
Formación de un metal en caliente bien golpeándolo, bien ejerciendo presión.
FUNDICIÓN
Acción y efecto de fundir, derretir o licuar metales y cuerpos sólidos, para darles forma durante su proceso de enfriamiento y solidificación.
GALVANIZADO
Revestimiento del acero con zinc para así evitar la corrosión.

GRAFITO
Una forma cristalina del carbón que tiene una estructura laminar y que es utilizado como lubricante. Puede ser de origen natural o sintético.

GRASA
Un lubricante compuesto de un aceite o aceites, espesados con un jabón, jabones u otros espesantes a una consistencia sólida o semisólida.
HOLGURA
Relación con el ajuste de partes de maquinaria, la holgura significa la diferencia en dimensiones predeterminadas a fin de asegurar los tipos de ajustes. Es la interferencia máxima o mínima intencionadamente permitida entre las piezas que se acoplan.
JUEGO
Espacio que necesitan para su correcto funcionamiento elementos de sistemas mecánicos que trabajan entre sí. El juego debe dejarse en elementos que aumentan su volumen, - dilatación -, al estar sometidos a determinadas condiciones de trabajo.

LATÓN
Metal de color amarillo y está formado por láminas, extrusiones de tubos y redondos de acero. Es también el nombre común con el que se conoce a las aleaciones consistentes principalmente en cobre y zinc (por lo general dos partes de cobre por una de zinc).

LUBRICANTE
Cualquier sustancia que se interpone entre dos superficies en movimiento relativo con el propósito de reducir la fricción y el desgaste entre ellas.

LUBRICAR
Acción de reducir el rozamiento entre dos superficies con movimiento relativo al interponer entre ellas una sustancia lubricante.

MANTENIMIENTO
Tareas necesarias para que un equipo sea conservado o restaurado de manera que pueda permanecer de acuerdo con una condición especificada.

MANTENIMIENTO  CORRECTIVO
Tareas de reparación de equipos o componentes averiados.

MANTENIMIENTO PREDICTIVO
Tareas de seguimiento del estado y desgaste de una o más piezas o componente de equipos prioritarios a través de análisis de síntomas, o análisis por evaluación estadística, que determinen el punto exacto de su sustitución.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO
Tareas de inspección, control y conservación de un equipo/componente con la finalidad de prevenir, detectar o corregir defectos, tratando de evitar averías en el mismo.

MANTENIMIENTO SELECTIVO
Servicios de cambio de una o más piezas o componentes de equipos prioritarios, de acuerdo con recomendaciones de fabricantes o entidades de investigación.
MÁQUINA
Artificio o conjunto de aparatos combinados para recibir cierta forma de energía, transformarla y restituirla en otra más adecuada o para producir un efecto determinado.

MECANIZADO
 Proceso  de fabricación con torno, fresadora u otra máquina herramienta, en el cual se construye una pieza  partiendo de un bloque metálico.
METALURGIA
Ciencia de la composición, estructura, manufactura, y propiedades de los metales
NORMALIZACIÓN
Conjuntos de normas que rigen las características en las medidas, geometrías y propiedades de los elementos mecánicos.
OXIDACIÓN
Degeneración por el ataque del oxígeno a un material o lubricante. El proceso es acelerado por calor, luz, catalizadores metálicos y la presencia de agua, ácidos o contaminantes sólidos. 

PASO
Distancia existente entre el centro de una rosca o diente de engranaje al punto correspondiente en la siguiente rosca o diente. En las roscas, se mide paralelo en relación con el eje. En los dientes de engranajes, se mide con el círculo de espaciamiento.
PREVENCIÓN
El conjunto de actividades o medidas adoptadas o previstas en todas las fases de actividad de la empresa con el fin de evitar o disminuir los riesgos derivados del trabajo.
PRODUCTIVIDAD
Salida resultante, cuando los recursos humanos y materiales se utilizan con la mayor eficiencia.

PULIDO
Operación de mejorar el acabo superficial de una pieza utilizando una fina tela abrasiva u otro material abrasivo.
RANURADO
Operación de producir formas cuadradas, redondas o en forma de V en una superficie.

REFRENTADO
Operación de producir una superficie plana, a 90 grados con respecto al eje del husillo del torno, en el costado de un escalón o frente.

RESORTE
Elemento elástico, muelle para automatismos mecánicos.
ROBOT
Dispositivo de un solo brazo que puede programarse para mover automáticamente herramientas, piezas y materiales, o llevar a cabo distintas tareas productivas.
ROSCA
Borde helicoidal de sección uniforme formada en el interior o exterior de un cilindro o cono.
ROZAMIENTO
Es la fuerza que aparece entre dos superficies con movimiento relativo entre ellas. Está en función del coeficiente de rozamiento, de la superficie en contacto y de la fuerza que presiona ambas superficies entre ellas.

SISTEMA MÉTRICO
También conocido como Sistema Internacional. Utiliza el metro como unidad lineal base. Todos los múltiplos o divisiones del metro están directamente relacionados con el metro en un facto de diez.
TÉCNICO
Persona que trabaja en el nivel entre el ingeniero y el mecánico y está especializado en un área de la tecnología, pero tiene un conocimiento alto de las operaciones relacionadas con su trabajo.
TEMPLADO
 Proceso de recalentamiento de un acero templado hasta alcanzar una temperatura inferior a la de transformación para después enfriarlo al ritmo que se desee, con el fin de cambiar sus características físicas.
TOLERANCIAS
La cantidad de error permitido en la fabricación de una pieza, sin que está llegue a ser no conforme.

TORNO
Máquina herramienta utilizada para tornear formas cilíndricas en las piezas de trabajo.

TRAZO
Operación de marcar líneas rectas o curvas sobre superficies de metal para indicar la forma de la pieza, o la cantidad de material que se debe eliminar.

VELOCIDAD DE CORTE
La velocidad a la cual una herramienta de corte pasa a través de la pieza o viceversa.

VIBRACIÓN
Movimiento oscilatorio, provocado durante el maquinado de una pieza, por falta de rigidez en las herramientas de corte, amarrado de la pieza o en las partes móviles de la máquina.
